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Moderniem materialiem
nepiecieSamas modernas gazes

Metalapstradé kopéjo razosanas efektivitati liela
méra ietekmé metinasana. Jebkurs potencials pro-
duktivitates un kvalitates uzlabojums pozitivi ie-
tekmé razoSanas izmaksas.

TaCu dazadiem materialiem ir dazadas prasibas
attiectba uz metinasanu un aizsarggazu atmosfé-
ru. Tpasi svarigi tas ir metinot nelegétus téraudus,
uzlabot metinaSanas process, kas rada vél mazak
Slakatu un izdedZu: masdienas daudzi gala pro-
dukti péc metinasanas tiek apstradati ar adent
SkistoSu krasu, kad dazos gadijumos nespé;j pilni-
ba nosegt metinasanas Slakatas vai izdedzZu atliku-
mus uz metinajuma virsmas. Launakaja gadijuma
tas izraisa priekSlaicigu koroziju. Messer ir atri re-
agéjis uz So jaunumu, izveidojot optimiz&étu meti-
nasanas aizsarggazu maistjumu klastu.



Messer tris komponentu
maistjumi lauj ietauprt triskarsi

Jaunie Messer aizsarggazu maisijumi |lauj uzlabot
metinasanas sniegumu visaugstakaja kvalitatg,
jebkuram metinasanas veidam un katram mate-
rialam. Uzlabota kvalitate nodroSina lielaku me-
tinasanas atrumu, ka ar7 ievérojami samazinatu
papildus apstrades laiku, kas lauj ievérojami sa-
mazinat visparigas izmaksas.

JUs ietauprsiet:

Laiku - I1dz pat 20% atraka metinasana

Darbs - IT1dz pat 90% mazaka nepiecieSami-
ba papildus apstradei, augstaka metinasa-

nas kvalitate un metinajumi ar zemaku iz-
dedZu daudzumu

Naudu - ievérojami zemakas razoSanas w
PANEICES

Muasu padoms: Ta ka vidéji gazes izmaksas
veido aptuveni 5% no kop&jam metinasanas
izmaksam, aizsarggazes izdevumi atmaksa-
jas jau pirmaja izmanto3anas reizé. Laujiet
masu tehniskajiem konsultantiem apréki-
nat Jasu iegltos ietaupTjumus.




Pareizi aprékini -
gudri ietauptjumi

Lai saglabatu spécigu tirgus poziciju laika, kad cenu
cinas k|Gst arvien intensivakas, katram uznému-
mam rapigi japadoma, ka samazinat izmaksas. Lai
gan ir svarigi rapigi izpétTt atseviskus gadijumus,
vienlidz svarigi ir nezaudét kopskatu.

Gudri ieguldijumi |auj padarit visu razoSanas pro-
cesu ekonomiskaku.

+ 1. piemérs: Lielaks metinasanas atrums kom-
binacija ar lielaku razoSanas jaudas izmantoju-
mu, rada atbilstoSu visu fikséto izmaksu sama-
zinajumu uz katru produktu.

Tapat tiek samazinatas izmaksas tadam metinasa-
nas izejvielam, pieméram, aizsarggazém, kuru pa-
térins uz vienu laika vientbu paliek nemainigs.

+ 2.piemérs: Ja metinasanas atrumu var palieli-
nat no 32cm/min I1dz 38cm/min, gazes patérins
uz Im metinajuma pie 15 I/min samazinas no
46,91 I1dz 39,5l



Vértigs salidzinajums

Masu padoms: samaziniet izmaksas mérk-
tieciga veida, nezaudéjot kvalitati - iegul-
diet pareizi! Nomainiet produktu veidu jau
Sodien, ja vélaties ietauprt.



Ferroline C12 X2
ISO 14175 M24

Maistjums
Argons 88 tilp.%
Skabeklis 2 tilp.%

Oglekla dioksids 12 tilp.%

lzmantosana

Aizsarggaze manualai, mehaniskai un automatizé-
tai nelegétu un mazlegétu téraudu MAG metina-
sanai.

Tpasi piemérota Suvju metinasanai komponentiem
ar vidéju I1dz lielu loksnes biezumu.

Ipasibas

* vienmerigs, stabils loks

+ piemérots visiem loksnes biezumiem

* piemérots visam metinasanas pozicijam
+ intensiva iespieSanas

+ smalkivilnota, gluda metinajuma virsma
+ smalko metala pilienu parnese



Potencialais ietaupijums

Laiks: augsta nogulsnésanas efektivitate

Darbs: gandriz bez $|lakatam,

mazak deformacijas

Nauda: zemaki izdevumi papildus darbam

I:
U:

VS:
P:

I:
u:

P:

VD:

VD:
VS:

Ferroline C6 X1

292 A
315V

15.6 m/min
38.4 cm/min
9.19 kW

Ferroline C18

252 A
32.3V

13.0 m/min
32.0 cm/min
8.14 kW



Ferroline C6 X1
ISO 14175 M24

Maistjums
Argons 93 tilp.%
Skabeklis 1 tilp.%
Oglekla dioksids 6 tilp.%
Izmantosana

Aizsarggaze manualai, mehaniskai un automatizé-
tai nelegétu un mazlegétu téraudu MAG metina-
sanai.

Tpasi piemérota Suvju metinasanai komponentiem
ar vidéju I1dz lielu loksnes biezumu.

Ipasibas

* vienmerigs, stabils loks

* vienmeériga iespieSanas

+ smalkivijnota, gluda metinajuma virsma

+ smalko metala pilienu parnese

+ piemérots planam I1dz vid&ji biezam loksném
* piemérots visam metinasanas pozicijam



Potencialais ietaupijums

Laiks: augsta uzkausésanas efektivitate

Darbs: gandriz bez §lakatam, mazak metala

deformacijas

Nauda: zemaks gazes patérins

Ferroline C6 X1

I: 292 A

u: 31.5V

VD: 15.6 m/min
VS:  38.4 cm/min
P: 9.19 kW

Ferroline C18

I:
U:

VD:
VS:

P:

252 A
323V

13.0 m/min
32.0 cm/min
8.14 kW



Inoxline He3 H1

ISO 14175 R1
Maistjums
Argons 95,5 tilp.%
Hélijs 3 tilp.%
OUdenradis 1,5 tilp.%
lzmantosana

Aizsarggaze manualai, mehaniskai un automatizé-
tai nerdséjoso téraudu TIG metinasanai.

Ipasibas

Maistjums ir reducéjosSa faze ar augstu loka spie-
dienu.

«  Sauraks metinajums ar tadu pasu iespie3anas
dzilumu

* mazak deformacijas

+ smalkivilnota, gluda metingjuma virsma

+ piemérots arT metinasanai nestandarta pozicijas

Mazaka oksidacijas radita iekrasoSanas pie lielaka loksnes biezuma.
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Potencialais ietaupijums

Laiks: lielaks metinaSanas atrums

Darbs: mazak Suves deformacijas, samazinata
oksidacijas radita iekrasoSanas

Nauda: zemaks gazes patérins, zemaks
elektribas patérins / zemakas energijas
PANELEES

Metinasanas Strava
atrums (cm/min) (ampéri)

21 150

21 120

28.5 150

n



Poras vai plaisas?
- Aizsarggazes mitrums

Aizsarggazes tirtbai ir batiska loma, gan tadu juti-
gu materialu ka titans apstradé, gan metinot pa-
rastos strukturalos téraudus un aluminiju.
Metinasanas aizsarggazu kvalitates prasibas ir no-
teiktas ISO 14175 standarta.

Par spiti augstam gazes tiribas limenim, poras vai
Odenraza plaisas ir bieza paradiba. Tas galveno-
kartizraisa gazes caurules, ka arT gazes piegades
sistémas noplades. Aizsarggazes vajadzétu padot,
izmantojot caurules, kuras atbilst ISO 3821 (ie-
prieks 559) standartam. STs caurules ir viegli atpa-
Zt, jo uz tam uzdrukats standarta nosaukums.

Daudzi lietotaji izmanto saspiesta gaisa caurules
ar tadu kvalitati, kada parasti atrodamas bdvma-
terialu lielveikalos. Lai arT tas ir ievérojami Iétakas,
tam ir skaidri trdkumi: gaisa mitrums caur cauru-
les sieninu nonak tas iekSpusé, kur tas tiek par-

nests sausaja aizsarggazeé un attiriSanas notiek
loti 1&ni.
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Mitrums caurulés

Mitruma saturs izejo3as aizsarggazes satura attieciba pret attiriSanas laiku

Caurules garums 10 metri
Gazes attirisanas 10 litri/minaté

Caurules
materials

PTFE maisijums

Mitruma saturs (ppm)

PUR

1EPDM
SG caurulvads
PE

0 il
0 100 200 300 400 500

Laiks (sekundés)

Tas nozimé, ka gazes razotaja nodroSinata kvalita-
te netiek pilntba izmantota.

Masu padoms: Parliecinieties, ka sanemat
sertificétu kvalitati, iegadajoties aksesua-
rus! Masu tehniskie konsultanti ar prieku
palidzés Jums izdarit pareizo izvéli.
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EN 1090-2 - kura aizsarggaze
atbilst standartam?

Kops 2014. gada jdlija térauda balsta konstrukci-
jas jarazo saskana ar EN 1090-2 standartu. Katra
jauna regula rada jaunus jautajumus, pieméram:
“Kura aizsarggaze atbilst standartam?”

Metinasanas izejmaterialu prasibas ir apldkotas
EN 1090-2 standarta 5.5. dala. Taja noradtta batis-
ka atsauce.

+ Visiem metinasSanas izejmaterialiem jaatbilst
5. tabula noradttajiem nosacijumiem.

Attieciba uz metinasanas aizsarggazém, tabula at-
saucas uz ISO 141175 “Metinasanas izejmateriali -
Gazes un gazu maisijumi loka metinasanai”.

Saja starptautiskaja standarta noraditas visas ne-
piecieSamas prasibas, kas attiecas uz metinasanas
aizsarggazém.

Tadéjadi visas gazes, kas atbilst ISO 14175 prasi-
bam, atbilst arT EN 1090-2 standartam.

Tas attiecas uz visiem madsu gazu maisijumiem.
Ta ka tie atbilst ISO 14175, tie atbilst arT EN 1090-2.
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Messer pakalpojumi Jums;
kompetenti, draudzigi, atri

Daudziem klientiem ir nepiecieSamas ekspertu konsul-
tacijas, it ipasi parejot uz jaunu gazu maistijumu. Mums
tas ir paSsaprotami. Més atbildésim uz visiem jautaju-
miem un bazam saistiba ar gazes metinasanas un grie-
Sanas procesiem - atri, personigi un individuali.

Ekspertu konsultacijas
TieSi masu klientu telpas

*  Procesu optimizacija uzlabotai efektivitatei un kva-
litatei

*  Problému noteikSana

* Procesu attistiba

+ Palidziba gazu izvélé

Tehniska apmaciba
Lai Jas vienmér batu informéts par jaunumiem

*  Procesi un to pielietojums
+ Dazadu aizsarggazu izmantoSana metinasanai
+ Drosaindustrialo gazu lietoSana

lenesiguma analize
Atrakai un efektivakai razosanai

+ Pastavoso procesu analize

+ Potencialo optimizacijas jomu noteikSana
*  Procesu parmainas

+  Pirms/péc efektivitates salidzinajums
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Es ietaupu triskarsi.

letaupiet laiku, darbu un naudu
ar Messer tris komponenta maisijumiem

Attila Konyves, tehniskais vaditajs, Dinox-H Kft.

gasesforlife.de

+
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